TECHNICAL DATA SHEET
SC ‘| SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS SG300 Series
Methacrylale Adhesives

POPIS VYROBKU

SCIGRIP® SG 300 nalezi do skupiny methakrylatovych dvouslozkovych lepidel se sméSovacim
pomérem 10:1, uréenych pro lepeni kovu?, plastd! a kompozitd. Pro vétSinu kovd neni pfed lepenim
pozadovana predchozi povrchova uUprava. Tato progresivni lepidla jsou navrzena tak, aby splfiovala
specifické pozadavky odvétvi dopravy, véetné poZadavku na sniZzeni prorysovani spoji na povrchu
materialu. Minimalnimi pozadavky na pfedchozi Upravu povrchul? (lepeni bez chemické povrchové
Upravy, nizké prorysovani spojll) jsou tato lepidla vhodna pro Siroké spektrum montaznich Gkond.
Dodavano v balenich o objemu 50 ml a 490 ml.

VYHODY POUZITI
¢ Le_penl na vétsinu kovu bez pouziti —L}Sniiuje naroky na povrchovou Upravu?
primeru
e Snizené prorysovani spoje mmimmp SNiZeni pozadavkd na dokonéovaci prace
» Volitelna doba zpracovatelnosti 5 nebo Vétsi prizpisobeni aplikaénim pozadavkim
15 minut ——
e Po vytvrzeni se nepronasi mmm==) Usnadfiuje pouziti na nerovnych povrsich
e Vynikajici odolnost vici prostifedi  wmsms) Spoje odolné v namahaném prostiedi
Vynikajici odolnost proti inavé, narazu

¢ Trvala houzevnatost —y—b a razovému zatizeni

VLASTNOSTI LEPIDLA (24 °C)

Vlastnosti Slozka A Slozka B Smésovani (slozka A +B)
Barva nasedla ¢erna nebo nadedla ¢erna nebo nadedla
SmésSovaci pomér dle ob;. 10 1 =

SméSovaci pomér dle vahy 9,0 1 —

Hustota, g/cm3 1,01 1,12 1,02

Viskozita, cps 175 000 — 275 000 120 000 — 180 000 -—

FYZIKALNI VLASTNOSTI (24 °C)

Pevnost ve smyku* MPa

Pevnost v tahu MPa 12 - 15 16 - 19
Maximalni prodlouzeni o N
v tahu (%) 40 - 60 Rozsah teplot °C -40 az +82
Modul pruznosti® MPa 207 - 276
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SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS

DOPORUCENE MATERIALY
Kompozity Kovy? Termoplasty?
v’ epoxidy v hlinik v' ABS, akryly
v' polyester a modifikovany v'uhlikova ocel v' vinyly
polydicyklopentadien
v' pryskyii¢né povlaky v" nerezova ocel v' PVC, polykarbonaty
v' vinylester v'  povlakované kovy V' styreny

VLASTNOSTI VYROBKU (24 °C) — Doba fixace (doba potiebna k dosazeni 80 % maximalni pevnosti
ve smyku)*

Kartus Lepidlo/Aktivator Doba zprac_ovatelnostl Dobaflxace
(min) (min)
SG 300-05 SG 305 A/ SG 605 B 4-6 15-20
SG 300-15 SG 315A/SG 605 B 13- 17 30-40
POZNAMKY

1. Polyolefiny, termoplastické polyestery, fluorouhlikové hmoty a jiné plasty s malou povrchovou energii obvykle
nevhodné k lepeni.

2.V ptipadé lepeni kov( ocistéte povrch od prachu, volnych ¢astic, rzi a dalSich povrchovych necistot véetné
olejli a mastnoty. Pro dosazeni maximalni pevnosti spoje u oceli povrch pred lepenim nejprve obruste (viz
Dilezité informace nize).

3. Modul pruznosti méreny v linearni oblasti kfivky zavislosti napéti na pomérném prodlouzeni.

4. Pevnost ve smyku plati pro spoj hlinik/hlinik bez pouziti mezivrstvy, dle metody ASTM D1002.

BEZPECNOST A ZACHAZENI

Pfed manipulaci nebo pouZitim vyrobku si pfectéte bezpe&nostni list vyrobku. Slozky A a B obsahuji
monomer methylmetakrylatu a jsou hoflavé. PouZivejte vZdy v dobfe odvétravané mistnosti. Vétrani se
urychli odsavanim od podlahy s dostate¢nym pfisunem ¢&erstvého vzduchu. Uchovéavejte v chladném
prostfedi mimo dosah tepla, otevieného ohné &i jisker. Nadobu uchovavejte uzavienou. Zamezte styku
s pokozkou a o€ima. V pfipadé styku s pokoZkou oplachnéte mydlem a vodou. Pfi zasaZeni oka,
vyplachujte po dobu 15 minut a vyhledejte okamzitou Iékafskou pomoc. Zdravi Skodlivy pfi poziti.
Uchovavejte mimo dosah déti.

SMESOVANI A POUZITI

Vytvrzeni je doprovazeno exotermickou reakci, pfi sméSovani slozek A a B a dochazi k uvolnéni tepla.
Mnozstvi uvolnéného tepla zavisi na mnozstvi a tloustce nanasené vrstvy smiseného vyrobku. PfFi
aplikaci vrstev, pfesahujicich tloustku 39 mm, mize dojit k zahfati az na 121°C a vyvaji par. Vyhnéte
se vdechovani par.
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Oteviena doba pfiblizné odpovida dobé& sméSovani slozek A a B. V zavislosti na podminkach lepeni,
zUstava po tuto dobu lepidlo tekuté a pfilnavé. Fixaéni doba je dobou po smiseni sloZzek A a B

a odpovida ¢asu nezbytnému k &asteCnému vytvrzeni, po kterém je mozna manipulace bez uvolnéni
nebo odchlipnuti lepenych spojl. Lepené spoje mohou byt uvedeny do provozu az ve chvili, kdy je
dosazeno 80 %-tniho vytvrzeni. Toho je dosahnuto pfiblizné po 2 az 3 nasobku fixaéni doby. Vyse
uvedené Casy jsou zaloZeny na laboratornich testech pfi teploté 24°C. PFi vySSich teplotach dochazi
k urychleni vytvrzovani a ke zkracovani doby zpracovatelnosti. U nizSich teplot je tomu naopak. Pokud
predpokladate aplikaci pfi vysokych ¢i nizkych teplotach, kontaktujte zastupce spole¢nosti SCIGRIP
nebo prodejce METRUM s.r.o0. Pferov.

%P’ SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS

VYTVRZOVANI

DAVKOVACI ZARIZENI

Lepidlo se doporuduje pfipravovat pomoci jednorazové kartuse nebo prostfednictvim odméfovaciho
smésSovaciho zafizeni. Oba zplsoby umozriuji snadnou aplikaci. Vyrobek v odmérnych kartuSich se
vytladuje ruéné nebo pomoci pneumatické pistole. PFi pouziti pneumatické pistole je nutné pouzit
regulator tlaku. Vyrobce doporucuje nepfekracovat maximalni pracovni tlak a mnozstvi stlaceného
vzduchu 5,9 a 8,3 baru. Odstranéni regulatoru mize vést k pretlaku a naslednému prasknuti kartuse.
V pfipadé potfeby dalSich informaci kontaktujte zastupce spole¢nosti SCIGRIP nebo prodejce
METRUM s.r.o. Prerov.

Pokud pouzivate odméfovaci sméSovaci zafizeni, dbejte na slucitelnost slozek lepidla s materialy, které
pfichazeji do kontaktu s timto zafizenim. Zabrarte kontaktu s médi, mosazi, zinkem nebo slitinami,
obsahujici tyto materialy. Materialy, s kterymi pfijde lepidlo do kontaktu, musi byt z nerezu, hliniku nebo
jinych chemicky dostate¢né odolnych materiall. Nekovové spoje a tésnéni by mély byt vyrobeny
z material(l na bazi PTFE nebo PE. Pfirodni kau€uk, synteticky kau€uk (BUNA), neopren a Viton®
nejsou vhodné.

NAVOD K POUZITI

Pfed pouZzitim si peclivé pfectéte pokyny, tykajici se sprdvného pouZiti davkovaciho zafizeni a vhodnosti
materiald, nebo kontaktujte zastupce SCIGRIP nebo prodejce METRUM s.r.o. Pferov. Pfed nanesenim
lepidla se ujistéte, Ze vytlaované mnozstvi lepidla ma pfedepsanou barvu, je homogenni a bez Smouh.
U zaslého materialu, nejprve odistéte jeho povrch tak, aby bylo zabezpeceno spravné vytvrzeni lepidla.
Opatrné nanasejte dostatecné mnozstvi lepidla a ujistéte se, ze lepeny spoj je po spojeni zcela vyplnén.
Zabezpecte lepené Casti, tak aby nedoSlo k jejich pohybu béhem doby vytvrzovani. Vyhnéte se
nadmérnému tlaku na lepené Casti, ktery by mohl zplsobit nadmérné vytlaCeni lepidla ze spoje.
Minimalni doporu&ena mezera vyplnéni je 0,5 mm. Pokud si nejste jisti, pouZijte klinek nebo vymezovac.
Pfed odnétim svorek se presvédite, Ze spoj je zcela vytvrzeny. K odstranéni pfebytecného lepidla
pouzijte Setrny prostiedek. Pfedejdéte zasaZeni okolnich €asti pouzitim maskovaci masky nebo jinych
ochrannych pomucek. Castedné vytvrzené lepidlo odstranite ostrym nozem. Zcela vytvrzené lepidlo
odstranite brousenim nebo sesSkrabanim.
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Smésované slozky a smiSené lepidlo by pfed vytvrzenim mélo byt ze sméSovaciho a aplikacniho
zafizeni odstranéno vhodnym prdmyslovym rozpoustédlem nebo jinym ¢isticim prostfedkem. V pFipadé,
Ze jiz doslo k uplnému vytvrzeni, k odstranéni lepidla je nutné namocit do silného rozpoustédla nebo
odstrafiovace natérll. Jsou-li spoje vystaveny UV zafeni, doporucuje se pouzit zmék&ovadlo, napf.
Benzoflex 2088, kontaktovat zastupce SCIGRIP nebo prodejce METRUM s.r.o. Pierov. Cisténi
lepenych ploch priimyslovymi rozpoustédly se nedoporudcuje, protoze to by mohlo ovlivnit vytvrzovani.

%P’ SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS

CISTENI

SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Doba trvanlivosti slozek A a B v plivodnim baleni je pfiblizné 6 mésict od data expedice ze SCIGRIP.
Uvedena trvanlivost plati pro skladovani pfi teploté 13 °C az 27 °C. Opakované nebo dlouhodobé
vystaveni teplotam presahujicich 27°C mohou mit za nasledek zkraceni uvedené doby trvanlivosti.
Optimalni teplota pro skladovani je pfi 15°C az 22°C. Béhem prepravy &i skladovani pfi teplotach
presahujicich 38°C dochazi k degradaci slozky B. Dobu trvanlivosti obou slozek Ize prodlouzit
skladovani v klimatizovaném &i chlazeném prostiedi pfi 10 °C az 18 °C. Chrarite pfed mrazem.

DULEZITE INFORMACE

a. SLUCITELNOST MATERIALU A ZPUSOBU POUZITi: Koneény uzZivatel musi zvazit vhodnost
vybraného lepidla pro zvoleny material a zplsob pouziti. Vyrobce velmi doporucuje provést laboratorni
testy, které simuluji podminky v konkrétnim prostredi.

b. PRIPRAVA POVRCHU: Potfebu predchozi pfipravy povrchu urduji srovnavacimi testy upraveného
a neupraveného povrchu. Tyto testy uréi, zda je lepeni na neupraveném povrchu vyhovujici nebo
pfipustné v porovnani s lepenim na povrchu upraveném. Po provedeni poCateCnich zkousek lepeni
provedte simulované nebo realné testy odolnosti a ujistéte se, ze stav povrchu materialu nezpusobi
zhordeni lepeni po dobu provoznich podminek. Pozdé&jSi zmé&ny materidlu nebo podminek lepeni
vyzaduji opétovné testovani.

c. TECHNICKA POMOC: V ptipadé dalich dotazii nebo pomoci pfi vybéru vhodného lepidla pro
konkrétni ucely kontaktujte SCIGRIP nebo prodejce METRUM s.r.0. Pierov.

POZNAMKA: Tento produkt je uréen pro kvalifikované uZivatele a na jejich viastni odpovédnost. Vyse
uvedena doporuceni jsou uvedena v dobré vife. Vlastnosti a pevnostni hodnoty uvedené vyse jsou
charakteristickymi vlastnostmi dosazené kontrolnimi testy pod laboratornim dohledem a slouZi jako
voditko pri vybéru koncovym uZivatelim. Témto uZivatelim se doporucuje otestovat vhodnost
zvoleného materialu pro konkrétni zaméry. Zaruky vyrobce a jeho distributorti se vztahuji pouze na
vadné vyrobky, nikoliv na reklamace zplsobené nespravnym uzivanim, zachazenim ¢i volbou
nevhodného materialu.

Distributor:

METRUM s.r.o. Pferov
Www.metrum.cz
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