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ENGINEERING ADHESIVES
Sy st kot st prostedt LOXEAL® 58-11

Charakteristika

Anaerobné vytvrzujici lepidlo ur€ené pouze pro té€snéni kovovych zavitovych spoja.

Schvaleni pro plyn o vysokém tlaku (DVGW, DIN-EN 751-1), schvaleni GLP (Australian Gas Association) pro pracovni tlaky az
do 20 barud. Tésnici prostfedek pro kyslik v plynném stavu az do 10 bart a +60 °C (BAM).

Schvaleni pro styk s pitnou vodou dle WRAS (Water Regulations Advisory Scheme), schvaleni Global MARK. Certifikovan NSF
pro kat. P1 jako pouzitelna tésnici hmota v potravinarstvi.

Nahrazuje teflonovou pasku a nit a poskytuje okamzity t€snici spoj i pfes mirny tlak.

Tésni plyny, vodu, LPG, uhlovodiky, oleje a dalSi chemikalie. Tixotropni vlastnosti zabrariuji vytlacovani hmoty ze zavitu pred
nebo béhem vytvrzovani. Odolava narazlim a vibracim, tésnici vlastnosti nejsou ovlivnény v teplotnim rozsahu od -55 ° C do
+150°C.

Fyzikalni vlastnosti

SloZeni metakrylatova pryskyfice Zavislost pevnosti na teploté
Barva Zluta 100
Fluorescence pod modrym svétlem a0 \\
Viskozita (Brookfield pfi 25°C 20 000 — 80 000 mPa- G 6 ™

iskozita (Brookfield pfi mPa's § \

I v o po 3 10 g

Specificka hmotnost pfi 25°C 1,1 g/cm z ~—_
Max. vyplriovana mezera 0,30 mm (M56 / 2) \2‘ 2
Teplota vzniceni >+100 °C ¢ - o i oo e oo
Doba pouzitelnosti pfi 25°C 1 rok (pGvodni nenacaté baleni) Teplota [°C]

Rychlost vytvrzovani Zavislost rychlosti vytvrzovani na mezere
Nize uvedeny graf ukazuje smykovou pevnost produktu
(v %) v zavislosti na mezefe. Ocelové koliky/pouzdra,
testovany podle ISO 10123 pfi + 25 ° C.

Rychlost vytvrzovani zavisi na montazni vili, povrchu
materidlu a teploté. V pfipadé pasivnich povrchli a/nebo
nizkych teplot Ize dosahnout rychlého vytvrzeni pomoci
aktivatoru Loxeal Attivatore 11.

Rychlost vytvrzovani v zavislosti na mezere
— 100 ——
Charakteristické vytvrzovaci vlastnosti 8 ] ——
- . . _ - ° o 75
Sroub M10x20 Zn, jakost 8.8 / matice h=0,8d pfi +25 °C. p e / 0,15 mm
i 0,05 W /
= 50 7
Manipulaéni pevnost: 15 — 30 minut § ” / / 0,30 m|
PIné vytvrzeni: 1 - 3 hodiny 3
[oX
Pevnost ve smyku (ISO 10123): 6 — 13 N/mm? L’ Smin  10min  30min  th 3 6h  24h  72n
Jistici moment (1SO 10964): Doba vytvrzovani
; 18 — 24 N/m
moment odtrhnuti
R 7 —17 N/m
moment pootoCeni
Teplotni odolnost: -55°Caz150°C Rychlost vytvrzovani v zavislosti na materialu
Nize uvedeny graf ukazuje zavislost pevnosti v odtrzeni
Odolnost vici okolnimu prostredi vyrobku (s ¢asem) na maticich/Sroubech M10 x 20 na
Zavislost pevnosti na teploté nékolika podkladech.
Nize uvedeny graf ukazuje zavislost mechanické pevnosti Testovano podle ISO 10964 pfi + 25 °C.

na teploté.
ISO 10964 / Sroub M10x20 Zn, jakost 8.8 / matice h=0,8d
pii +25 °C / pojistny moment 5 Nm
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Starnuti v zavislosti na teploté

Rychlost vytvrzovini v zdvislosti na materidlu Nize uvedeny graf ukazuje zavislost pevnosti spoje na

teploté a Casu.

JfJ? Zn matice/Srouby M10 x 20 - (pojistny moment 5 Nm,
vl ] vytvrzovano 7 dni pfi +25 °C) - starnuti pfi uvedené teploté

mosaz /’ocel zinek porovnavano s pevnosti pfi +25 °C podle 1ISO 10964.
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Nasledujici graf ukazuje mezni pevnost produktu (v %) pfi
rdznych teplotach.

Ocelové matice/Srouby M10 x 20, testovano podle ISO
10964.

Rychlost vytvrzovani v zavislosti na teploté
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Rychlost vytvrzovani v zavislosti na aktivatoru

Vytvrzovani muze byt zpomaleno povahou podkladu nebo
velkosti mezery. Po&ateéni rychlost vytvrzovani Ize zlepsit
nanesenim vhodného aktivatoru na lepeny povrch.
Nasledujici graf ukazuje pevnost v odtrzeni spoje (v %)

a zavislost rychlosti vytvrzovani bez aktivatoru a pomoci
aktivatoru Loxeal Attivatorel1l.

Matice/Srouby M10 x 20, testovano podle ISO 10964

pfi teploté + 25 °C.

Rychlost vytvrzovani v zav. na aktivatoru
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Chemicka odolnost

Odolnost za nize uvedenych podminek po 24 hodinach od
polymerace pfi uvedené teploté.

Latka Teplota | Odolnost | Odolnost | Odolnost
[°C] po 100 po 500 po 1000
hod. hod. hod.

motorovy 125 vynikajici | vynikajici | vynikajici
olej

prevodovy | 125 vynikajici | vynikajici | vynikajici
olej

benzin 25 vynikajici | vynikajici | vynikajici

voda/glykol | 87 vynikajici | vynikajici | dobra

50%

hydraulicky | 25 vynikajici | vynikajici | dobra
olej

AD-BLUE 5000 hodin / 7 mésict vynikajici

Informace o odolnosti viéi jinym chemikaliim ziskate
u technického servisu Loxeal.

Verze ST5811e/6 05/20
LOXEAL.CZ

METRUM s.r.o.

gen. Stefanika 1638
750 02 Prerov

www.loxeal.cz

Navod k pouziti

Vyrobek je doporu€en k pouziti na kovové povrchy.

Pfed lepenim vy istéte a odmastéte povrch nejlépe
pfipravkem Loxeal Pulitore 10.

Sefiznéte $picku stupfiovitého uzavéru tak, abyste ziskali
poZzadovanou Sifku vytoku. Zamezte kontaminaci lepidla
s kovem. Naneste souvislou housenku po obvodu — 1 az 2
pruhy od nabé&zné hrany. Pfesvédcte se, Ze jste nanesli
dostatecné mnozstvi lepidla. Zkompletuje a dotahnéte
spoj. Pfebyte¢né lepidlo z vné&jsi strany spoje otfete.
Nechejte vytvrdnout. Potfebna doba vytvrzovani zavisi na
pouzitém kovovém materialu.

Doba vytvrzovani pro kontakt s pitnou vodou je pro:

- mosaz, méd a litinu 24 hodin pfi +21,1 °C,

- nerezovou ocel a hlinik 7 dnt pfi +21,1 °C.

Schvaleni pro styk s pitnou vodou dle WRAS plati pro
studenou a teplou vodu do +85 °C.

Tekuty vyrobek mlze poskodit odév, nékteré plasty

a elastomery. PFi kontaktu s elastomerem muze dojit

k pozdéjSimu vzniku trhlinek. Pro pouZziti na nekovové
materialy kontaktujte technicky servis Loxeal.

K rozebrani pouZijte b&Zné naradi, pfipadné zahfejte na
teplotu +150 °C/ +250 °C. Zbytky vytvrzeného produktu
odstrante mechanicky a dily oCistéte acetonem.

Skladovani

Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti.
Teplota by neméla presahnout +25°C. Nepouzité
vytlaéené lepidlo nevracejte zpét do plvodniho obalu.
Dojde k znehodnoceni - €istého vyrobku.

Dalsi informace o pouziti, skladovani ¢ manipulaci Vam
poskytne technicky servis Loxeal.

Bezpecnost a zachazeni

Tyto informace naleznete v Bezpe€nostnim listu vyrobku.

Poznamka

Udaje obsazené v tomto dokumentu byly ziskany

v laboratofich Loxeal a jsou pouze informativniho
charakteru.

Loxeal nepfebira odpovédnost za vysledky dosazenych
jinymi metodami méfeni. Je na zodpovédnosti kazdého
uzivatele posoudit vhodnost uZiti vyrobku uvedeného

v tomto dokumentu.

Loxeal odmita veskeré zaruky, vyjadfené ¢i implikované,
v&etné zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni
Ucel, plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobk( Loxeal.
Loxeal vyslovné odmita jakoukoliv odpovédnost za
nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, véetné
us$lého zisku.
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