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systému Fizeni jakosti a Zivotniho prostredi

Charakteristika

Rychle vytvrzujici anaerobni lepidlo o vysoké pevnosti pro zajisténi a tésnéni zavit €i zadrzovani valcovych souc€asti. Spoje jsou
vysoce odolné vici teplu, korozi, vibracim, vodg, plyndm, olejim, uhlovodikim a mnoha dalS§im chemikaliim. Ma francouzsky
test na plyn a francouzsky certifikat pro pitnou vodu — vyrobek je podle Eurofin Expertises Environmentales v souladu s bilymi
seznamy (Dokumentace €. 14 CLP NY 005 — DGS/VS4 &. 1999/217 a DGS/VS4 &. 2000/232).

Fyzikalni vlastnosti

Slozeni: anaerobné vytvrzujici metakrylat

Barva: zelend

Fluorescence: pod modrym svétlem

Viskozita (25 °C): 1000 mPas

Specificka hmotnost (25 °C): 1,1 gicm?®

Maximalni montazni vile: 0,20 mm pro M20 /% “

Doba pouzitelnosti: rok v nenacatém plvodnim baleni
Vytvrzovani

Rychlost vytvrzovani zavisi na montazni vali, povrchu materialu a teploté. Funkéni pevnosti je obvykle dosazeno za 1 - 3 hodiny
a uplné vytvrzeni trva 24 - 36 hodin. V pfipadé pasivnich povrchd a/nebo nizkych teplot Ize urychlit vytvrzeni pomoci aktivatoru
Loxeal Attivatorell.

Vytvrzovaci parametry

Manipulaéni pevnost — &as:
bronz: <1
poniklovany bronz: 5
ocel 2

Testovano na Sroubech M10 x 20 Zn - jakost 8.8 / matice h = 0,8 d pfi +25 °C.

Manipulaéni pevnost - €as 3 minuty
Funké&ni pevnost — €as: 2 hodiny
PIné vytvrzeni: 5 hodin
Jistici moment (ISO 10964):
odtrzeni: 40N m
prevladajici: 60 N m

Pevnost ve smyku (1ISO 10123): | 30 N/mm?
Razova pevnost (ASTM D950): 10 kJ/m?
Teplotni odolnost: -55 °C az +200 °C

Odolnost viéi okolnimu prostiedi

Zavislost pevnosti na teploté

Zavislost pevnosti na teploté
B Graf ukazuje zavislost mechanické pevnosti na teploté. Testovano
10 na ocelovych kolicich/pouzdrech dle ISO 10123.
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Zavislost doby vytvrzovani na materialu

Zavislost dobv vvtvrzovani na materialu

ocel | /—":;/'

—

%.nevnosti na oceli

¥ | —nerez L~
e
1] T ! .rf/' |InI } }

Bmm nmm A0 1h an i Z4h
Doba vytvrzovani

Zavislost doby vytvrzovani na montazni vili.
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Zavislost doby vytvrzovani na pouzitém aktivatoru

Zavislost doby vytvrzovani na aktivatoru
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Graf ukazuje zavislost doby vytvrzovani na materialu.
Testovano na ocelovych kolicich/pouzdrech dle ISO 10123
pfi 25 °C.

Graf ukazuje zavislost smykové pevnosti (jako %) na montazni
vili a dobé vytvrzovani. Testovano na ocelovych
kolicich/pouzdrech dle ISO 10123 pfi 25°C.

Graf ukazuje zavislost smykové pevnosti (jako %) na teploté
vytvrzovani. Testovano na ocelovych kolicich/pouzdrech dle
ISO 10123.

Polymerace miZze byt zpomalena povahou podkladu nebo
velkosti mezery. Pocatecni rychlost vytvrzovani Ize zlepSit
nanesenim vhodného aktivatoru na lepeny povrch. Graf ukazuje
pevnost v odtrzeni spoje (v %) a zavislost rychlosti vytvrzovani
bez aktivatoru a pomoci aktivatoru Loxeal Attivatore11.
Testovano na ocelovych kolicich/pouzdrech dle ISO 10123.

Graf ukazuje zavislost pevnosti spoje na teploté
a dobé expozice. Testovano na ocelovych kolicich/
pouzdrech dle ISO 10123.
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Chemicka odolnost

Latka Teplota Odolnost | Odolnost | Odolnost
[°C] po 100 po 500 po 1000 | Odolnost za nize uvedenych podminek po 24 hodinach
_ hod. hod. hod. od polymerace pii uvedené teplots.
motorovy 125 100 % 100 % 100 %
olej Informace o odolnosti viéi jinym chemikaliim ziskate
prevodovy | 125 100 % 100 % 100 % u technického servisu Loxeal.
olej
benzin 25 100 % 100 % 100 %
voda/glykol | 87 100 % 80 % 80 %
50%
hydraulicky | 25 100 % 80 % 70 %
olej
AD-BLUE 5000 hodin / 7 mésict 100 %
Upozornéni

Lepidlo neni schvaleno pro pouziti k utésfovani pro kontakt s kyslikem v plynném ani kapalném stavu. Vyrobek neni vhodny pro
pouziti na plasty. Tekuty vyrobek miize poskodit natéry a elastomery (i nahodny styk muze zpusobit jejich popraskani).

Navod k pouziti

1. Pfed lepenim o istéte a povrch nejlépe pfipravkem Loxeal Pulitore 10 a osuste.

2. Doba vytvrzovani miize byt zpomalena povahou podkladu nebo velikosti vyplfiované mezery. Jejiho zkraceni Ize dosahnout
pouzitim aktivatoru Loxeal Attivatore 11.

3. Montaz s ohfevem: nahfiva-li se pouzdro, pak lepidlo naneste na kolik; nahfiva-li se kolik, pak naneste lepidlo do chladného
pouzdra. Lepidlo se nanasi vzdy na chladng;jSi ¢ast, aby se zabranilo kondenzaci.

4. Montaz zalisovacich tvarovek: naneste lepidlo na kolik nebo na pouzdro sestavte a vyvinte pozadovany tlak.

5. Montaz kluznych spojli: naneste lepidlo na predni hranu koliku a na vnitfni stranu pouzdra. Sestavte a mirnym ota¢enim
zajistéte pokryti celé plochy.

6. Nez vystavite spojovany material provoznimu zatiZzeni, nechejte spoj dostatecné vytvrdnout.

Pouziti jako tmel: naneste lepici hmotu po celém obvodu (360 °) mezi prvni a druhy vnéjsi zavit, nasroubujte vnitfni dil, za pouziti
momentového klice dotahnéte. U tvarovek a zavitll o velkém priiméru naneste lepidlo na obé &asti.

Demontaz a ¢isténi

K rozebrani pouzijte bézné naradi, pfipadné zahrejte na teplotu +150 °C/ +250 °C. Zbytky vytvrzeného produktu odstrarite
mechanicky a dily oCistéte acetonem.

Skladovani

Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti. Teplota by neméla pfesahnout +25°C. Nepouzité vytlacené lepidlo
nevracejte zpét do plvodniho obalu. Dojde k znehodnoceni - Cistého vyrobku.
DalSi informace o pouziti, skladovani ¢ manipulaci Vam poskytne technicky servis Loxeal.

Bezpecénost a zachazeni

Tyto informace naleznete v bezpe&nostnim listu vyrobku.
Poznamka

Udaje obsaZzené v tomto dokumentu byly ziskany v laboratofich Loxeal a jsou pouze informativniho charakteru.

Loxeal nepfebira odpovédnost za vysledky dosazenych jinymi metodami méfeni. Je na zodpovédnosti kazdého uzivatele
posoudit vhodnost uziti vyrobku uvedeného v tomto dokumentu. Loxeal odmita veSkeré zaruky, vyjadiené i implikované, vetné
zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel, plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobkl Loxeal. Loxeal vyslovné odmita
jakoukoliv odpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, véetné uslého zisku.
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